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Zatgcznik nr 10 do Instrukcji dla Wykonawcow dotyczgcej postepowania zakupowego nr OTR/Z/33/2026

Dane techniczne istniejgcych urzadzen podstawowych oraz
zabudowanej infrastruktury technicznej

1. Proces technologiczny zwigzany z produkcjg ciepta realizowany jest w Centralngj
Cieptowni zlokalizowanej przy ul. Sktadowej 53 w Deblinie, w ktorej znajdujg sie
nastepujgce pomieszczenia:

A. HALA KOTLOW — pomieszczenie, w ktérym zamontowane s3 jednostki wytwarzajgce
ciepto, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

o Kociot WRp-12-010 Nr 1
- Zmodernizowany w roku 2004;
- Rodzaj rusztu: mechaniczny;
- Maksymalna wydajno$¢ eksploatacyjna: 12 MW,
- Sprawnos$c¢ katalogowa: 84%;
- Cisnienie dopuszczalne: 1,6 MPa;
- Temperatura dopuszczalna: 150°C.

o Kociot WR-25 Nr 2
- rodzaj rusztu: mechaniczny
- maksymalna wydajnos¢ eksploatacyjna: 29,075 MW/h
- sprawnos¢ katalogowa: 85%
- cisnienie dopuszczalne: 1,6 MPa
- temperatura dopuszczalna: 150°C

W hali kottéw zlokalizowano rowniez pomieszczenie dla pracownikdw obstugujgcych kotty
i sterownie. W pomieszczeniach tych zainstalowany jest komputer rejestrujgcy prace
kottéw i automatyke do zdalnej regulacji i kontroli proceséw spalania.

B. HALA POMP — pomieszczenie z zainstalowanymi pompami stuzgcymi do przesytania
ciepta za posrednictwem sieci cieptowniczej do odbiorcéw oraz utrzymywania obiegu
wody w kottach, przy zachowaniu odpowiednich cisnien

C. NAWEGLANIE - pomieszczenie stuzgce do tadowania paliwa w leje weglowe do
kazdego z kottow. Przy pomocy transportera tasmowego wegiel z placu weglowego
dostarczany jest do pomieszczenia naweglania, a nastepnie za pomgcg zgarniacza
kierowany jest do zasobnikow zasypowych kottéw. W roku 2014 wymieniono na nowg
calg tasme tasmociggu naweglania. llo$¢ spalanego opatu monitorowana jest poprzez
wage tasmociggowg zamontowang na tasmociggu naweglania.

D. ODZUZLANIE — pomieszczenie stuzgce do odprowadzania pozostatosci z procesow
spalania na plac sktadowania zuzla. Po spaleniu wegla zuzel spada do wanien
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odzuzlaczy, w ktérych, w wyniku kontaktu z wodg zostaje schtodzony. Do wanien
odzuzlaczy trafiajg rowniez pyty z ukfadu odpylania. Nastepnie, z wanien mokre
pozostatosci z procesu spalania, przy pomocy przenosnikow tasmowych,
transportowane sg na plac zuzla usytuowany przed budynkiem gtéwnym. Na poziomie
odzuzlania zamontowano réwniez wentylatory podmuchu WWOAX 63.

E. POMIESZCZENIE ODGAZOWYWACZA - pomieszczenie 2z zamontowanym
odgazowywaczem termicznym wody stuzgcym do pozbawiania wody sieciowej tlenu. W
pomieszczeniu tym zamontowano rowniez zbiorniki wody zapasowej oraz odmulacze
sieciowe.

F. ODPYLANIE - zlokalizowane na zewnatrz budynku gtéwnego, gdzie zamontowano
urzadzenia odpylajgce: baterie cyklonéw (Multicyklon przelotowy MCP) za kottem nr 1 i
filtry workowe za kottem nr 2 oraz 3 wentylatory wyciggowe spalin transportujgce spaliny
Zz poszczegolnych kottdbw do komina. Pyty z cyklonédw odprowadzane sg do wanien
odzuzlaczy za pomocg przenosnikow Slimakowych.

G. KOMIN — emitor wykonany w technologii zelbetowej o wysokosci 50 m i Srednicy
wylotowej 2m, uwzgledniajgcej zamontowang wewnatrz zwezke. W odstepach
piecioletnich przeprowadzana jest ekspertyza techniczna, na podstawie ktorej
systematycznie prowadzone sg remonty komina i jego malowanie.

H. SUW - stacja uzdatniania wody - przygotowanie wody do zasilania sieci cieptowniczej.
W budynku stacji uzdatniania wody znajduje sie rowniez laboratorium, w ktorym
pracownicy na biezgco kontrolujg zaréwno jako$¢ paliwa dostarczanego do CC Deblin,
jak i jakos¢ wody sieciowej. Utrzymanie odpowiednich parametrow wody sieciowej
gwarantuje dtugoletnig eksploatacje kottéw i sieci cieptowniczych bez awarii i nie
powoduje ich nadmiernego zuzycia eksploatacyjnego.

Wszystkie powyzsze urzadzenia i uktady sg w stanie technicznym dobrym.

2. 0Ogodlny opis konstrukcji

2.1. Budynek Cieptowni Centralnej

Konstrukcja budynku zostata wykonana jako konstrukcja stalowa o uktadzie ramowym jako
klasyczna hala produkcyjna. Statecznosé poprzeczng konstrukcji zapewniajg ramy stalowe
o weztach sztywnych w poziomie dachu oraz stropow posrednich. Ramy potgczone sa
ptatwiami, konstrukcjg ryglowki scian oraz stezeniami zapewniajgcymi statecznos¢ podiuzng
konstrukciji.

Budynek mozna podzieli¢ na dwie: hale produkcyjng i klatke schodowa.

W hali produkcyjnej budynku zabudowane zostaty 2 kotty weglowe w jednej nawie. Budynek
w tej czesci stanowi uktad jednokondygnacyjny z zelbetowymi podestami obstugowymi
petnymi wykonanymi na blachach fatdowych na konstrukcji stalowej. Konstrukcja stalowa jest
odstonieta, jak w typowych rozwigzaniach tego typu obiektéw. Sciany budynku w tej czesci
wykonano jako ostonowe z blachy trapezowe;.

Kotlty weglowe posadowione zostaty na niezaleznych, oddylatowanych od reszty budynku
fundamentach zelbetowych.
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Rysunek nr 3 - Widok wnetrza hali produkcyjnej (Sciana oddzielajaca od klatki schodowej)
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Rysunek nr 4 - Widok stropu naweglania od spodu (po lewej) oraz widok posadzki poziomu obstugowego
kottow (po prawej)

Rysunek nr 5 - Widok od spodu dachu i wewnatrz Scian zewnetrznych (po lewej) oraz widok wezta konstrukcji
stalowej (po prawej)

Rysunek nr 6 - Wnetrze galerii naweglania (po lewej) dach nad galerig (po prawej)



Rysunek nr 9 - Widok przyziemia kottowni w rejonie pomp

2.2. Wiata nad bunkrem szczelinowym wegla

Konstrukcja wiaty zostata wykonana jako klasyczna wiata o dachu dwuspadowym z profili
stalowych.
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Rysunek nr 10 - Widok wiaty nad bunkrem szczelinowym wegla



